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Dropsa Bravo

I —
Fé szolgaltatasok:
- Moduléris, leveheté kenbanyag-
tartaly és Minimum-szint jelzés —
alapfelszereltség
- Feszliltség:

-12V és 24 VAC/DC

- 110/220 50/60Hz

- Nagy teljesitménydi szallitas és
magas nyomas

- Integralt tartozékok az SMP és
SMX elosztokhoz

- VARIO-Dirive: intelligens és val-
toztathato szallitasi teljesitmény 50-
100% tartomanyban

- Diagnosztika és eseménynaplo: a
taviekéréshez elb6készitve

- Multi Lube ciklus: valaszthaté
El6kenés funkcio

- Kétszeres téltési pont: kényelme-
sebb feltdltés

- Beépitett VIP vezérlés és rend-
szer-ellenérzés: idé/impulzus indi-
tas és id6/ciklus kenési ciklusok

- PLC kompatibilis: a kenérendszer
hibaja PLC-re (vagy kiilsé jelzére
(sziréna/lampa) kivezethetd

- Taviranyitas és vészjelzés: fiilké-
be vagy kezelbbe épithetd kiilsé

nyomoégomb, mellyel extra kenés
indithato, és az l(izemet/hibat kijelzi

Alkalmazasok:

- Mobil egységek, jarmiivek auto-
mata zsirzasa

- Szerszamgépek: pl. liveg- és
faipari berendezések

- Nehézgépek, munkagépek auto-
mata zsirzasa

- Acélipar, épitbipar és banyaszat
nagyteljesitményii gépei

- Lanc-, palya- és hajtémiikenés

Automata zsirzék és progressziv
kendrendszerek

Cserélheté-bovithet6 tartaly —
2kg-os lépcs6kben Ellenérz6 Plomba

1-3 db szivattydelem

Nagyméret, digitalis
kijelz6: Uzemi adatok,
hibakédok, programo-
zas

Brave

2o ow
. ul Elektromos panel —
' multi csatlakozasokhoz
Nyomdgombos vezérldlap Kétszeres feltdltési pont
vagy kendanyag visszave-
zetés

Kendzsir és olajkenés mobil és ipari alkalmazasokon

Design és tobblet-szolgaltatasok: ez a kis szivattyu szdmos egyedi, csak a Dropsa
Bravo-ban megtalalhato funkciéval rendelkezik, melyek a tervezés és lizemeltetés
biztonsagat és kényelmét szolgaljak. Kialakitasanak k6szonhetéen nem csupan beltéri,
de kiltéri vagy mobil alkalmazasokhoz is alkalmazott.
VARIO-Drive: Az innovativ rendszer: a VARIO-Drive rendszer egy Uj elektronikus meg-
oldas a szivattya motorjanak védelmére és szallitas igazan pontos beallitasara. Ez
nagyobb megbizhatdésagot és élettartamot jelent egyoldalon, masrészt a kenéanyag
szallitas beallitasat teszi a lehet6 legpontosabba. A szivattyu szallitasi teljesitménye
(egy dugattyuelemen) ezzel 1,4 — 2,8 ccm/min teljesitmény kézott valtoztathatd. Sosem
latott elény és lehet6ség a legpontosabb adagolasra.
Uj generacios vezériépanel: az alapfelszereltségben is beépitett VIP vezérldpanel ad
egyedi lehet6ségeket a szivattyu alkalmazasahoz, 6t f6 beallitasi lehetéséggel:
- |dé alapu vezérlés: 0 perc — 99 6ra kozott beallithato indulasi szakaszidd
- Impulzus szamlalé: 1 —9999 impulzus koézétt beallithatd indulasi id6 (pl. fordu-
lat, elmozdulas szam indukalja a kenést)
- Kombinalt vezérlés: vagy az id6é, vagy az impulzus elérésekor indit kenést a
szivattyu
- 1d6 vagy ciklus kenés: a kenési ciklus adott ideig, vagy meghatarozott ciklus
eléréseéig tart
- Csak Remote: a szivattyu kilsé (pl. PLC) aramellatassal indul/all le

Technikai adatok:

Nyomasszelep beallitas: 200-270 bar Szallitasi teljesitmény: 2,8 ccm/min
Uzemi hémérséklet: -30 °C és +80°C kozott Kimenetek szama: 1 db (max.3 db)
Tartalymodul: 2 kg (2-5-8 kg) Kendzsir tipus: NLGI 2
Kendolaj viszkozitas: min. 46 cSt max. 1000 cSt

Elektromos védelem: IP 65 Egyéb adatok:

Magneses Ures-allas szenzor és vizudlis szint-ellenérzés; Feltétlé csatlakozas sziirével
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Jellemzbk

- SAE metrikus — BSP — NPT
menettel

- 500 bar nyomasig hasznalhato
- Olaj és zsir szallitasara

- Minden komponens nikkel-
bevonatos, ellenéll a korrézio-
nak

- Varialhat6é kimeneti szallitasi
teljesitmény, és kimeneti irany

- Kenézsirral 1 — 30 kimenet
kdbzott épithetd, olajra 1 — 60
kimenet

- Kimeneti teljesitmények: 0,04;
0,08; 0,16; 0,25; 0,35; 0,4, 0,5;
0,6 és 0,65 /oldal/elem

SMX — SMP - SMPM

Dropsa progressziv kenérendszerek — ken8anyag elosztoi

A Dropsa SMX progressziv

elosztok szinte tetszéleges
kenési ponttal rendelkezé be-
rendezéshez tervezhetéek és
alkalmazhatok.

Az SMX baziselemeihez csatla-
kozik a kendponti csOvezés,
melybe a visszacsapo-
szelepeken  keresztil  kerdl
kiadagolasra a ken6éanyag.

Az adagolo-elemeket a bazisra
épitjik, a kimeneti pont kené-
anyag igényének medfelel
adagolasi teljesitménnyel. A
nem hasznalt kimenet atkétheté
az ellenkezé oldalra (duplazott
adagolasi mennyiség) vagy
tovabb sorolhaté a kovetkezd

kimenetre. , .

Az adagol6 elem kicserélhet6 a Nyomasellenor patron: minden kimenethez
bazis és a csbvezés megbonta- raépithet6 egy-egy nyomasellenérzé patron. A
sa nélkdl is, azaz utdlagosan patron a miikdédés soran fellépd dugulas/hiba esetén
korrigalhaté a  kiadagolasi jelzi, melyik kimeneti ponton keletkezett a tulnyo-
mennyiség. mas. A patronok nyomasa kalibralhaté a kimeneti
Bemenet R 1/4” BSP, kimene- ponthoz.

tek R 1/8” BSP. Gyors — lathat6 — biztonsagos karbantartas!

Ultrasensor a tokéletes biztonsag

A progressziv SMX eloszték adagolo-
dugattydinak  ellenérzésével kapunk
képet a rendszer megfelelé6 mikddésé-
rél:

- Egyrészt, ha a dugattyu elmoz-
dulas-jele adott id6 alatt nem je-
lenik meg, igy a rendszer blok-
kolas miatt nem Gzemel

- Masrészt, az adagolas ciklusai-
nak szamlalasaval a legponto-
sabban meghatarozhaté a ke-
nési pontok felé kiadagolasra
kertlé ken6anyag-mennyiség.

E két funkcidhoz a Dropsa ujdonsagnak
szamit6 Ultrasensor-t alkalmazzuk:

Technikai adatok: 8 — 28 VDC, max 1000
ciklus/min, IP67, AISI 316 kialakitas, -10°C és
+60°C koz6tt hasznalhatd, NPN 2A N.O. PNP
0,7A N.O.

Csotorés detektor:

A ken6rendszer miikddését nem csupan a kiadago-
Ias, és a progressziv elosztok mikddésével lehet
ellenérizni: szikség szerint a csétorések is detektal-
hatoak, akar kenési pontonként.

Dropsa SMP és SMPM (mini) progressziv kené-
anyag elosztok

A Dropsa SMP és SMP-mini monoblokk (blokk-
rendszer{ progressziv kenéanyag elosztdkat a kis
helyigény, és kisebb kenési pontszam jellemzik.

A 6-8-10-12 db kimeneten az SMP esetén 0,2 ccm,
az SMPM esetén 0,07 ccm kendanyag kertilt kiada-
golasra ciklusonként a kimeneteken.

A kimenetek lezarasaval, az alatta 1évé kimenetekre
atvezetheté a kenbanyag, ezzel egyrészt mennyi-
ségbeli beallitas valdsithatd meg, masrészt beallit-
hat6 a kimenetek szama a kenési pontokhoz.

A kendanyag elosztok mikodése elektronikusan
ellenérizhetd.

A megfelel6 variacioval szinte tetszéleges kialakita-
su kendrendszer kialakithaté. Javasolt maximalis
kenési pont-szdm (egy rendszeren belil): 120-140
db.

Technikai adatok: min. nyomas 20 bar / max. nyomas 300
bar / max ciklusszam: 625 ciklus/min / tzemi hémérséklet:
-10°C és +70 °C kozott / kenbanyag tipus: zsir NLGI 2,
olaj min. 32 ¢St / cink-bevonatos korréziévédelem vagy
rozsdamentes kivitel
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